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WILHELM JUNGERMANN GMBH

STAHLVERTRIEB & PARTNER FUR DIE WERKZEUGINDUSTRIE

Werkstoffinformationsblatt

Werkstoffnummer: 1.0501

Werkstoff: C35

Stahlgruppe: unlegierter Qualitatsstahl im Mittel > 0,25% < 0,55% C oder 500 >Rm < 700
MPa

Verwendungszweck: Vergiitungsstahl:
Bauteile etwas htherer Beanspruchung im Maschinen-, Apparate- und Fahr-
zeugbau

einfacher Werkzeugstahl:
Untergeordnete Teile im Kunststoffformenbau wie Rahmen, Aufspann- und
Auswerferplatten

Chemische Zusammensetzung:

C Si Mn P S Cr Ni
Minimum 0,32 0,00 0,50 0,00 0,00 0,00 0,00
Maximum 0,39 0,40 0,80 0,045 0,045 0,40 0,40
Warmebehandlung:
Harten
Warmformgebung | Weichgliihen (+A) in Ol in Wasser Anlassen
850 - 1100 °C 860 - 920 °C 840 - 880 °C | 840 - 880 °C | 550 — 660 °C
Mechanische Eigenschaften:
Festigkeit nach Gliihen (+A) Rm < 580 MPa
Behandelt auf Scherbarkeit (+S) Rm < 860 MPa
Oberflachenhéarte nach Harten ~ 64 HRC
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im normalgegliihten Zustand:

Durchmesser [mm] <16 >16-100 > 100 - 250
Streckgrenze Reo2 [MPa] =300 2270 = 245
Zugfestigkeit Rm [MPa] =550 =520 =500
Bruchdehnung As [%] =18 =19 219
im verguteten Zustand:
Durchmesser [mm] <16 >16-40 > 40 - 100
Streckgrenze Rpo.2 [MPa] =430 =380 =320
Zugfestigkeit Rm [MPa] 630-780 | 600 — 750 550 - 700
Bruchdehnung As [%] =17 =19 220
Brucheinschniirung Z [%] =40 245 =250
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