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WILHELM JUNGERMANN GMBH

STAHLVERTRIEB & PARTNER FUR DIE WERKZEUGINDUSTRIE

Werkstoffinformationsblatt

Werkstoffnummer: 1.2328
Werkstoff; 45CrMoV 7
Stahlgruppe:

Verwendungszweck:  Werkzeugstahle fir Kaltarbeit:

Legierte Werkzeugstéhle legiert Cr-Mo, Cr- Mo-V und Mo-V-Stéahle

Meif3el aller Art fir Lufthartung ohne Anlassbehandlung, Kérner, Durch-

schlager

Hohe Harte bei hoher Zahigkeit

Chemische Zusammensetzung:

Warmebehandlung:

Mechanische Eigenschaften:

C Si Mn P S Cr Mo \Y
Minimum 0,42 0,20 0,85 0,00 0,00 1,70 0,25 0,03
Maximum 0,47 0,30 1,00 | 0,030 0,03 1,90 0,30 0,09
Warmformge- | Weichgliihen Harten in Ol Anlassen
bung (+A)
850 - 1000 °C | 690 -730°C | 840-860°C | 180-300 °C
Festigkeit nach Gliihen Rm < 800 MPa
Harte nach Abschrecken ~ 55 HRC

Vergutungswerte:

angelassen bei ~ 100 °C

~55 HRC = Rm = 1970 MPa

angelassen bei ~ 200 °C

~ 55 HRC = Rm = 1970 MPa

angelassen bei ~ 300 °C

~ 52 HRC = Rm = 1805 MPa

angelassen bei ~ 400 °C

~ 49 HRC = Rm = 1650 MPa

angelassen bei ~ 500 °C

~ 45 HRC = Rm = 1455 MPa
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Lagervorrate:
Stabe:

- Stablange
- Toleranzangaben:

- Technische Lieferbedingungen:

3mbis4m
EN 10278
EN 10277, Oberflachenguteklasse 2

Ausfiihrung
8-kt flachoval
Toleranz h11
+AC+C 8-20
+A+CR+A+CR X1

D: folgende Abmessungen:

e 14X9mm
e 26 X7 mm

auf Anfrage:

e 17x11mm
e 20x12 mm
e 23Xx13mm
e 26Xx13mm

e 28X7 mm
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