)

WILHELM JUNGERMANN GMBH

STAHLVERTRIEB & PARTNER FUR DIE WERKZEUGINDUSTRIE

Werkstoffinformationsblatt

Werkstoffnummer: 1.2379
Werkstoff; X153 Cr Mo V 12
Stahlgruppe: Legierte Werkzeugstéhle

Verwendungszweck:  Werkzeugstahle fir Kaltarbeit:

Bruchempfindliche Schnitte, Gewindewalzbacken und -rollen, Scherenmes-
ser, Raumnadeln, Fraser, Senk- und Druckpfaffen, Sendzimirwalzen usw.
Schnitt-, Stanz- und Schneidewerkzeuge fir Materialien mit hoher Festig-
keit, Kunststoffformen, Messzeuge, Matritzen, Stempel

Hochleistungsschnittstahl, méRige Zerspanbarkeit aber gute Maf3haltig- und
Zahigkeit; aul3erst verschleil3fest und verzugsarm; gute Anlassbhestandig-
keit; in allen Abmessungen gute Durchhartung gegeben; hohe Druckfestig-
keit; zum Schneiden von harten und dicken Werkstoffen; vielseitig einsetz-
bar; gut nitrierfahig

Chemische Zusammensetzung:

C Si Mn P S Cr Mo \Y/
Minimum 1,45 0,10 0,20 0,00 0,00 11,00 0,70 0,70
Maximum 1,60 0,60 0,60 0,030 | 0,030 | 13,00 1,00 1,00

Warmebehandlung:

Weichgluhen | Spannungs-
(+A) armgliihen
850 - 1000 °C | 850 - 700 °C | 1000 - 1050 °C | 100 - 600 °C

Harten in Ol Anlassen

Mechanische Eigenschaften:

Festigkeit nach Gliihen Rm < 800 MPa
Harte nach Abschrecken ~63 HRC
Vergutungswerte:

angelassen bei ~ 100 °C ~63 HRC
angelassen bei ~ 200 °C ~61 HRC
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angelassen bei ~ 300 °C ~58 HRC
angelassen bei ~ 400 °C ~58 HRC
angelassen bei ~ 500 °C ~58 HRC

angelassen bei ~ 600 °C

~50 HRC = Rm = 1700 MPa
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