WILHELM JUNGERMANN GMBH

STAHLVERTRIEB & PARTNER FUR DIE WERKZEUGINDUSTRIE

Werkstoffinformationsblatt

Werkstoffnummer: 1.1620
Werkstoff; C70W 2
Stahlgruppe: Unlegierte Werkzeugstahle

Verwendungszweck: Drucklufteinstechwerkzeuge im Berg- und Stral3enbau

Chemische Zusammensetzung:

Minimum 0,65 0,10 0,10 0,00 0,00

Maximum 0,70 0,30 0,35 0,030 | 0,030

Warmebehandlung:

Warmumformung | Weichglihen (+A) | Harten in Wasser

Anlassen

800 — 1000 °C 680 - 710 °C 790 - 820 °C

Mechanische Eigenschaften:

180 - 300 °C

Festigkeit nach Gliihen Rm < 800 MPa

Harte nach Abschrecken ~ 63 HRC

Einhartetiefe: 2,5 —4 mm
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