WILHELM JUNGERMANN GMBH

STAHLVERTRIEB & PARTNER FUR DIE WERKZEUGINDUSTRIE

Werkstoffinformationsblatt

Werkstoffnummer:
Werkstoff:
Stahlgruppe:

Verwendungszweck:

1.7225 /1.7227
42 CrMo 4 /42 Cr Mo S4

Edelbaustahle, legiert: Baustahle, Cr-Mo-Stahle mit < 0,35% Mo, Cr-Mo-B-
Stahle

Vergutungsstahle:

Teile hoher Zahigkeit im Automobil- und Flugzeugbau, wie Achsschenkel,
Achsen, Pleuelstangen, Kurbelwellen, Ritzel, Zahnrader, Bandagen

KaltflieRpressstahle:
Hochwertige Serienbauteile im allgemeinen Maschinenbau, Apparatebau,
Motoren- und Fahrzeugbau.
In einer Folge von Arbeitsgangen (Stauchen, FlieRpressen, Pressen, Auf-
weiten, Ziehen mit zwischengeschalteten Oberflachen- und Glihbehandlun-
gen) kénnen Teile in verschiedenen Formen angefertigt werden,

e die grole Dichte,

e einen fir die Beanspruchung glinstigen Faserverlauf,

e sehr gute Oberflachenbeschaffenheit und

¢ hohe Mallgenauigkeit besitzen.
Da beim KaltflieRpressen als Folge der Kaltverfestigung Harte, Bruchfestig-
keit und Streckgrenze ansteigen, kdnnen dadurch die Gebrauchseigen-
schaften der Fertigteile verbessert werden.
Die glatte Oberflache flihrt in Verbindung mit den hohen Eigenspannungen
der kaltverfestigten Randzone zu einer erhéhten Schwingungs- und Dauer-
festigkeit. AuBerdem besitzt diese Oberflache infolge ihrer festhaftenden
Phosphatschicht sehr glinstige Laufeigenschaften und guten Verschleil3wi-
derstand. Die Werkstoffwahl richtet sich vor allem nach der Bauteilform, der
notwendigen Kaltverformung und den erforderlichen mechanischen Gite-
werten des Fertigteiles.
Kaltumgeformte Werksticke kdnnen je nach Stahlqualitdt auch warmebe-
handelt, vergltet oder einsatzgehartet werden.

Chemische Zusammensetzung:

1.7225 C Si Mn P S Cr Mo
Minimum 0,38 0,00 0,60 0,00 0,00 0,90 0,15
Maximum 0,45 0,40 0,90 0,025 0,035 1,20 0,30

1.7227 C Si Mn P S Cr Mo
Minimum 0,38 0, 0,60 0,00 0,02 0,90 0,15
Maximum 0,45 0,40 0,90 0,025 0,04 1,20 0,30
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Wérmebehandlung:
Harten in Ol
Warmformgebung | Weichglihen (+A) | Normalglihen | oder Wasser Anlassen
850 - 1100 °C 680 - 720 °C 840 -880°C | 820-860°C | 540-680 °C

Mechanische Eigenschaften:

Lagervorrite:
Stabe:

- Toleranzangaben:
- Technische Lieferbedingungen:

Festigkeit nach AC - Glihen

Rm 680 - 720 MPa

EN 10278/h9
EN 10277, Oberflachengtiteklasse 2

Ausfuhrung Abmessung in mm
Toleranz h9

+AC+C+PL 10
+AC+C 12-32

Kernharte =~ 50 HRC
Oberflachenharte =53 HRC
Ausfuhrung +AC+C+PL +A+C+PL
Durchmesser [mm] <10 12-40
Zugfestigkeit Rm [MPa] =~ 850 800 — 900
Brucheinschnirung Z [%] > 60 > 58
- Stablange 3.050 + 50 mm
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